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Method for producing a green protective coating on copper 
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A method for forming a protective layer on a copper surface Is set forth. The surface of degreased strips 
or sheets of copper are roughened by mechanical treatment in a controlled manner The roughened 
surfaces of the strips or sheets are then chemically treated to bring about a green patination. After the 
chemical treatment, the strips or sheets are stored in a climate-controlled space. 
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@ Verfahren zur Hersteliung einer griinen Patina auf aus Kupfer bestehendenn Halbzeug 

(§) Unter ublichen atmospharischen Einflussen bildet sich auf 
geneigten Oberflachen aus Kupfer erst.nach jahrelanger 
Bewitterung eine gleichma&ige griine Oeckschicht, die 
sogenannte Patina. Es besteht schon jange der VVunsch, in 
grofitechnischem Maf^stab eine werksseitige Vbrbewitte- 
rung der Oberflache von aus Kupfer bestehendem Halbzeug 
durchzufuhren, die der naturiichen Grunpatinierung sehr 
ahniich ist 

Oas erfindungsgemai&e Verfahren zur Hersteliung einer 
kunstiichen Grunpatinierung besteht darin, die Oberflache 
von entfetteten Bandern oder Blechen zunachst durch eine 
mechanische Behandlung gezielt aufzurauhen. In einem 
weiteren Verfahrensschritt wird dann die aufgerauhte Ober- 
flache der Bander oder Bleche im kontinuierlichen Durchlauf 
mit einer geeigneten chemischen Reaktlonslosung zur Grun- 
patinierung behandelt. Nach der chentischen Behandlung 

* werden die Bander oder Bleche in Fertigabmessungen in 

f einem klimatisierten Raum einige Zeit ausgelagert. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur 
groBtechnischen Herstellung einer kunstlichen grunfar- 
bigen Paiina auf aus Kupfer besiehendem Halbzeug. 5 
insbesondere auf gewalzten Bandern oder Blechen fur 
die Dachabdeckung und Fassadenbekleidung. 

Unter normalen atmospharischen Emnossen bildet 
Kupfer auf seiner Oberfiache erst nach einem relativ 
laneen Zeitraum und auch nur unter gcwissen Bcdin- 10 
eunnen eine grfln- bis tOrkisfarbene Schutzschicht. die 
sogenannte Patina. Die Bildungsgeschwindigkeit dieser 
naturlichen Patina ist beispielsweise von folgenden Pa- 
rametern abhslngig: 

_ Zusammensetzung der Atmosphare (Feuchtig- 
keit.Verunreinigungsgehait). _ ^ . 

- Beanspruchung durch feste Teilchen (Sand, 
Staub). 

- Umgcbungstemperatur, , ., 

- Neigung der Oberflache der Kupferbauteile. 

- Lagezur Hauptwetterrichtung. 

So sind in der VerSffentlichung des Deutschen Kup- 
fer-lnstituts "Chemische Farbung von Kupfer und Kup- 25 
ferlegierungen" fflr die verschiedenen atmospharischen 
EinflQsse folgende Zeiten fur die Ausbildung emer na- 
tOriichen Patina angegeben: 

- In Meeresluft nach etwa 6 Jahren, 3o 

- In GroBstadt- und Industrieatmosphare nach et- 
wa 5 bis 8 Jahren. OUJ^I, 

- In normaler Stadtatmosphare nach etwa 8 bis 1 Z 

Jahren. 



Da die entstandene Patina das Kupferbauteil vor wei- 
leren Witterungseinfliissen wirkungsvoll schfltet, 1st es 
nicht uberraschend, daB sich schon friihze.tig Praktiker 
mit der Erforschung und Nachahmung dieser Deck- 
^hicht befaBt haben. So ist die kunstliche Grunpatime- 40 
rung von Kunstgegenstanden, wie be.sp.elswe.se Statu- 
en und GefaBen. mittels der sogenannten Tupfeltechnik 
schon seitlangerZeitbekannt. taK;„»,, 

Weiterhin gibt es eine Reihe von reaktion fih.gen 
Patinierungslesungen. die in Spniz- oder BUrsttechn.k 4S 
auch auf groBere Flachen. wie z. B. Dachabdeckungen. 
in mchreren Arbeitsgangen aufgetragen werden Be. 
kannt ist es ebenfalls. Einzelbleche aus Kupfer ur die 
Dachabdeckung vorab mit einer Patmicrungslosung zu 

'^'oe" N'a^hteil der bisher bekanntcn Verfahren ist dar- 
in zu sehen. daB sie entweder nur in auf^e^'^'g" 
arbeit oder nur fOr begrenzte Flachen angewendet wer- 
den konnen und damit fQr eine groBtechn.sche Pert.- 
gung zu unwirtschaftlich sind. . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. em Ver- 
fahren der eingangs erwahnten Art ^"^"8=!*^":!; H^lr 
auf der Oberflache von aus Kupfer bestehendem Halb 
zeue in groBtechnischem MaBstab eine gr^e. festhaf- 
tende! der naturlichen PaUna sehr ahnliche Deckschicht «, 

Diese Aufgabe wird erfindungsgerakO durch die 
Kombinationder im Anspruch 1 g^"a"nt«n,y«^^»'''"f' 
maCnahmen gel6st. Vorieilhafte Weuerb.ldungen der 
Erfindung ergeben sich aus den V"'^''''"'^" LsOen 

Die wesentlichen Vorteile des f^^^f" 
Verfahrens bestehen insbesondere darin. daB durch die 
kontinuierliche Fertigung. 



- cine auBcrst gleichmaOige Vorbehandlung sSmt- 
licher Binder und Bleche erreicht wird; diese ist 
eine wichtige Voraussetzung fiir eine kunsthche 
Grunpatinierung mit einheitlicher Schichtdicke und 

-^'^mlablefpertigiangen ohne Schneidabfall mog- 

lichsind, „ j j di» 

- keine Farbanderungen an den Band- Oder Bie- 

chenden auftreten k8nnen, - 

- keine Ausfalle des Schleifbands durch hochste- 
hcndcBandoderBlechendenentstehen, 

- cine gezielte Ansteuerung. beispielsweise des 
Schleifbands. durch die Bandmitten- oder Bandkan- 
tenregclung moglich ist. 

Es hat sich femer gezeigt. daB die nach dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren hergestelltcn kunstlich grun- 
patinierten Binder oder Bleche aus Kupfer Decksch.ch- 
ten aufweisen. die sowohl eine hervorragende Haftfe- 
stiBkeit aufweisen als auch beim Biegen oder Abkanien 
verformungsfest bleiben. d.h. keine Ablosung zeigen. 
Sogar die bei der Montage von Dachabdeckungen und 
Fassadenbekleidungen haufig unvermeidlichen Fmger- 
spuren bleiben auf der grUnpatinierten Oberflache weit- 

gehend unauffallig. .. j- c t- j „„ 

Anhand eines Ausfahrungsbeispiels soli die Erfindung 
im folgenden nochweitereriautertwerdea 

Ein kaltgewalztes 1000 mm breites Band aus SF-Kup- 
fer gemaB DIN 1787 mit einer Dicke von 0.7 mm wird 
zunachst in einer Durchlaufeinrichtung entfettet Un- 
mittelbar anschlieBend wird daB Kupferband durch eine 
Bandschleifmaschine gefahren. die beispielsweise mit 
mehreren Schleifbandern der K6rnung 40 bis 60 sow.e 
einer zusStzlichen Bursteinrichtung versehen ist. Die m- 
stallierte Bandmitten- oder Bandkantenregelung sorgt 
fur eine genaue Positionierung des Kupferbands gegen- 
Ober dem Schleifband. In Linie durchlauft das Kupfer- 
band anschlieBend eine mitlaufende Querteilschere, die 
das Kupferband in Fertiglangen je "ach Kundenanfor- 
derungen einteilt. Danach wird eine Oberflache des 
Kupferbands im Durchlauf gleichmaBig m.t einer geeig- 
neten Reaktionslosung zur Grunpatinierung benetzt. 
oi einseitig benetzte Kupferband oder -blech w.rd m 
Gestelle vereinzelt und die Gestelle werden dann 6 bis 
48 Stunden in einem klimatisierten Raum bei ""er Tem- 
peratur von 18 bis 35'C und einer relativen Luftfeuch- 
tigkeitvonSObislOOO/oausgelagert. 

An dem grUnpatinierten Kupferband konnen an- 
schlieBend die fur die Verwendung im Baubereich not- 
wendigen Biege- und Abkantoperationen durchgefuhrt 
werden. ohne daB sichtbare Beschadigungen oder Ablo- 
sungen der kunstlichen Patina auftreten. 



Patentanspriiche 

1 Verfahren zur Herstellung einer grUnen Patina 
auf aus Kupfer bestehenden gewalzten Bandern 
Oder Blechen fur die Dachabdeckung und Fassa- 
denbekleidung. gekennzeichnet durch die Kombi- 
nation folgender VerfahrensmaBnahmen: _ 

- Die Oberflache von entfetieten Bandern 
Oder Blechen wird zunachst durch eine mecha- 
nische Behandlung aufgerauht. 

- Die Bander oder Bleche werden dann mit 
einer an sich bekannten chemischen Reak- 
tionslosung zur Grunpatinierung im kontinu- 
ierlichen Durchlauf behandelt 

_ Die chemisch behandelten Bander oder Ble- 
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che werden anschlieBend in einem klimatisier- 
ten Raum ausgelagert 

2. Verfahren zur Herstellung einer grunen Patina 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB die 
mechanische Behandlung kbntinuierlich durch s 
Schleifen und/oder Bursten vorgenommen wird. 

3. Verfahren zur Herstellung einer grunen Patina 
nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch gekenrizeichnet. 
daB das Kupferbahd von einer Abzugsvorrichtung 

zu einer Aufwickelvorrichlung gezogen wird, wo- lo 
bei zwischen Kupferband und dem Schleifband 
und/oder den Bursten ein definlerter AnpreBdruck 
eingestellt wird. 

4. Verfahren zur Herstellung einer grunen Patina 
nach einem der Anspruche I bis 3, dadurch gekenn- 15 
zelchnet, daB das Kupferband entweder nach dem 
mechaiiischen Behandlungsschritt oder nach dem 
Auftragen der Reaktionslosung kontinuierlich auf 
die bendtigten Langen quereingeteilt wird. 
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